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二氧化碳膨胀系统
CO2 Expansion System
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济南赛思特流体系统设备有限公司座落于美丽的

泉城——济南。其前身为济南赛思特科技有限公司，为

适应国际业务的要求，使公司能进一步与国际接轨，至

2008年9月起改为济南赛思特流体系统设备有限公司，

品牌标志也由“sast”改为“shineeast” ,寓意“闪耀

东方，光照全球”之意，“国际水准，卓越品质”是我

公司的企业理念。

赛思特公司是以专业研发、生产气体增压，液体增

压，及其相关的各种非标流体控制系统的专业制造商。

自2001年创立以来，大胆引进国外先进的产品技术，并

结合我国实际应用情况精心改良产品，使其具有进口的

品质和国产的价位，深受机械厂商的肯定及好评。产品广泛应用于气动液压行业，机床行

业，柴油机行业，航空航天行业，汽车制造业，家用电器、工业用电器业，造船业，石油化

工行业，CNG汽车改装业，压力检测行业等领域。

二氧化碳膨胀系统是我公司研发的高科技产品，传统爆炸因易燃易爆在使用、运输、

生产等方面受到严格的管制。而二氧化碳膨胀技术能够有效地规避意外事故的发生，操作上

可控、安全可靠，应用领域广泛，受到众多客户的青睐。在民爆领域可以取替传统炸药，特

殊领域更能彰显独特优势。

良好的设施，高素质、高效率的团队，保证了产品的优秀品质。产品迅速销往全国各

地及部分国家，得到客户一致好评！

公司秉承“以质取胜，以诚待人的服务原则，秉承“质量第一，用户至上”的根本理

念，以最快捷的方式、最优良的产品，最完善的服务体系服务于赛思特公司的新老客户！

公司简介 概述

二氧化碳膨胀系统包含灌装机、旋紧机、分管架、致裂器、发热管及破裂片、低温储气

罐、启动器、欧姆表、空压机等设备组成。

● 灌装机
● 旋紧机

● 致裂器

● 启动器● 低温储气罐

● 耗材● 空压机
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工作原理

二氧化碳膨胀系统利用的是液态二氧化碳吸热气化膨胀，压

力急速上升的物理原理。由灌充液态二氧化碳的钢管，活化器，

泄能组件，充气组件，点火电路连接组件，以及其他连接辅助组

件组成。通过活化器加热使液态二氧化碳瞬间气化，释放高压气

体能量，破裂岩石、煤层、混凝土等目标材料。解决了以往用炸

药爆破开采和预裂中破坏性大、危险性高、矿体粉粹等缺点，为

矿山安全开采和预裂提供可靠保证。

用途

凡属利用传统炸药的行业均可应用，非民爆领域的特殊区域

或场所更能体现其卓越特性。

1、采矿业：露天矿的开采和矿井的掘进、回采、放顶、煤仓

均可应用。如工作面的消突，消除冲击地压，石门揭煤，巷道底

鼓治理，处理煤层断层，疏通煤仓等。

2、地铁与隧道及市政工程：强硬岩石的爆破和掘进，城市混

凝土建筑物的定向爆破，道路壕沟的挖掘等。

3、地质勘探：野外钻探取样，各种石材、矿物开采和切割。

4、水下工程：海底电缆和管道壕沟开挖，海底钻井爆破等。

 

特点

1、膨胀过程无花火外露；

2、低压致裂（9V），相比传统起爆（1800V）更安全；

3、不产生具有破坏性的震荡或震波，减少了诱发瓦斯突出的

几率；

4、不需要进行验炮，致裂后便可进入，可连续作业；

5、不存在哑炮处理困难的问题，哑炮处理安全、简单；

6、致裂威力在100~300MP a之间可进行调控，致裂方向可

控。

二氧化碳属惰性物质且十分稳定，又具阻燃功能。不与周

围的液体、气体相融合，不受高温、高湿、高寒环境的影响。起

爆过程无震荡短波、无明火、无电弧、无危害物质产生，警戒距

离短，不产生哑炮，基本无粉尘。属物理做功非化学裂变。遇到

震动、摩擦、撞击均不会启动，充装、运输、存储、包装安全可

靠。

灌装机

赛思特公司生产的灌装机以压缩空气作为动力源，带动二氧化碳的输送灌装，当输

送重量达到一定的数值时，通过传感器传送信号至驱动气源电磁阀，气源关闭，系统停

止工作；此系统具有体积小，重量轻，操作简单，维护方便，性能可靠，使用范围广泛

等特点，特别使用于二氧化碳的充装。

主要技术参数：

驱动压力：0.5-0.8MPa

输出压力：5-10MPa

灌装介质：液态二氧化碳

灌装精度：1kg≤1%

灌装速度：5KG/min

控制方式：自动控制/手动控制
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旋紧机

主要技术参数

功 率：3.7Kw

电 压：380V 50HZ

加 紧：液压加紧

致裂器

选用超高强度钢制体，内腔设计为圆弧形一体式

结构，可往复使用。抗拉强度、冲击韧性、耐压、耐

疲劳、无损擦伤均为实验室逐批检验检测，从材料及

结构上彻底消除因应力集中造成的安全隐患。

发热管及破裂片

低温储气罐
 

启动器 

施工案例


